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Karta produktu - Kolekcja PrintSlat feltdecor

s.line

Panele akustyczne skutecznie redukuja hatas pogtosowy w pomieszczeniach, poprawiajgc tym samym
jakos¢ dzwieku. Panele sg tatwe w montazu i moga by¢ dostosowane do réznych rozmiardw i ksztattow, co daje
mozliwosc¢ elastycznego projektowania wnetrz. Dodatkowo, panele te sg estetyczne i moga petni¢ funkcje dekoracyjna,
nadajgc pomieszczeniom unikalny wyglad. Materiat jest tatwy w utrzymaniu. Modele 3D dostepne u dystrybutora.

Konserwacja: Aby zachowac panele w dobrym stanie odkurzaj je regularnie. W przypadku zabrudzen,
delikatnie oczysc¢ panel wilgotng szmatka i tagodnym detergentem.

Dostepna kolorystyka: Wedtug wzornika koloréw s.line + druk UV
Minimum logistyczne: 8 paneli

Pakowanie: Karton o wymiarach 610 x 670 x 81 mm

Sposéb montazu: Klejenie do Sciany przy pomocy kleju montazowego
Metoda ciecia i wykonczenia krawedzi: V-cut pod katem 22,5°
Wymiar panelu: 600 x 600 x 9 mm | Gramatura: 2000 g / m?

Sktad: 100% poliester PET (czes$ciowo z recyklingu)

Klasa pochtania dzwieku: PN-EN I1SO11654 aW = 0,25 dla produktu niezamontowanego
Klasyfikacja ogniowa: EN 13501-1:2018 B-s1, dO dla wszystkich zastosowan produktu
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Wtasciwosci produktu
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Panele akustyczne PET skutecznie absorbuja dZzwigki, tworzac spokojne i ciche srodowisko w kazdym
pomieszczeniu. Niezaleznie od tego, czy to biuro, sala konferencyjna, przestrzen kreatywna czy restauracja,
nasze panele skutecznie redukujg hatas pogtosowy.

Pochtanianie dzwieku w komorze pogtosowej wg PN-EN ISO 354:2005

Probka: Akustyczne panele PET o grubosci 9mm. Utozone bezposrednio na podtodze.

Pole powierzchni prébki: 10,21 m?

Objetosé komory pogtosowej: 200,00 m?

Komora pogtosowa, z prébka:

Temperatura: 18,9 °C

Wilgotnos$¢ wzgledna: 43,8 %
Cisnienie atmosferyczne: 102,9 kPa

f [Hz] T, [s] T, [s] A; [m? as ap
100 5,7 57 0,0 0,00
125 5,9 5,9 0,0 0,00 0,00
160 4.9 5,0 0,0 0,00
200 4.6 4.6 0,0 0,00
250 4.4 4,2 0,3 0,03 0,05
315 4,6 4,3 0,6 0,06
400 4,5 4,2 0,6 0,06
500 4.8 4,0 1,4 0,13 0,15
630 4.5 3,5 2,1 0,20
800 4,2 3,1 2,9 0,28
1000 4,0 2,7 4.1 0,40 0,40
1250 3,8 2,4 49 0,48
1600 3,6 2,2 6,0 0,59
2000 3,4 1,9 7,0 0,69 0,70
2500 3,0 1,7 7,9 0,78
3150 2,5 1,5 8,8 0,86
4000 2,1 1,3 9,3 0,91 0,90
5000 1,7 1,1 9,6 0,94
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Komora pogtosowa, pusta:
Temperatura: 18,9 °C

Wilgotnos¢ wzgledna: 47,2 %
Cisnienie atmosferyczne: 102,9 kPa

Oznaczenia:

f - czestotliwos¢, w pasmach tercjowych [Hz]

T, - czas pogtosu komory pogtosowej, pustej [s]

T, - czas pogtosu komory pogtosowej, z probka [s]

as - wspoétczynnik pochtaniania dzwigku

ap - praktyczny wspétczynnik pochtaniania dzwieku

A1 - réwnowazne pole powierzchni dzwigkochtonnej badanej prébki [m?]
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Wskaznik i klasa pochtaniania dzwigku wg PN-EN ISO 11654:1999
Ay = 0,25
Klasa pochtaniania dzwieku: E
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Pochtanianie dzwigku w komorze pogtosowej wg PN-EN ISO 354:2005

Prébka: Akustyczne panele PET o grubosci 9mm. Podniesione na stelazu wzgledem podtogi o0 200 mm (,air gap”).

Pole powierzchni prébki: 10,21 m?

Objetos¢ komory pogtosowej: 200,00 m*

Komora pogtosowa, z probka:

Temperatura: 19,0 °C

Wilgotnos¢ wzgledna: 45,2 %
Cisnienie atmosferyczne: 102,9 kPa

f [Hz] T, [s] T, [s] A;[m7] as ap
100 55 47 1,0 0,10
125 53 3,2 4,0 0,39 0,30
160 4.5 2,8 4.3 0,42
200 4,5 2,6 5,3 0,52
250 4.4 2,3 6,8 0,67 0,65
315 4,2 2,1 7,7 0,76
400 4,3 2,1 7,8 0,77
500 4,2 2,0 8,5 0,84 0,75
630 4.0 2,1 7,3 0,71
800 3,7 21 6,4 0,63
1000 3,4 2,0 6,7 0,65 0,65
1250 3,2 1,9 6,9 0,68
1600 3,0 1,9 6,7 0,66
2000 2,8 1,8 6,7 0,65 0,65
2500 2,5 1,6 7.1 0,69
3150 2,1 1,4 7,3 0,71
4000 1,7 1,2 7.4 0,73 0,75
5000 1,4 1,1 7,7 0,76
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Komora pogtosowa, pusta:
Temperatura: 19,0 °C

Wilgotnos¢ wzgledna: 451 %
Cisnienie atmosferyczne: 102,9 kPa

Oznaczenia:

f

ap -

czestotliwos¢, w pasmach tercjowych [Hz]
T;-
T,-
as -

czas pogtosu komory pogtosowej, pustej [s]
czas pogtosu komory pogtosowej, z prébka [s]
wspoétczynnik pochtaniania dzwieku

praktyczny wspétczynnik pochtaniania dzwigku

A1 - réwnowazne pole powierzchni dzwiekochtonnej badanej prébki [m?2]
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Wskaznik i klasa pochtaniania dzwigku wg PN-EN ISO 11654:1999
Aw = 0,70
Klasa pochtaniania dzwieku: C

www.feltdecor.eu




Wiasciwosci produktu feltdecor
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Pochtanianie dzwieku w komorze pogtosowej wg PN-EN ISO 354:2005
Prébka: Akustyczne panele PET o grubosci 9mm. Utozone na warstwie pianki basotec o grubosci 40 mm.
Pole powierzchni prébki: 10,47 m? Komora pogtosowa, z probka: Komora pogtosowa, pusta:
Objetos¢é komory pogtosowej: 200,00 m?* Temperatura: 18,9 °C Temperatura: 18,9 °C
Wilgotnos¢ wzgledna: 44,5 % Wilgotnos¢ wzgledna: 47,2 %
Cisnienie atmosferyczne: 102,9 kPa Cisnienie atmosferyczne: 102,9 kPa
f [Hz] T4 [s] T, [s] A7 [m?] as dp Oznaczenia:
100 57 4,8 1,0 0,09 f - azestotliwosé, w pasmach tercjowych [Hz]
125 5,9 3,8 3.1 0,30 0,30 T - czas pogtosu komory pogtosowej, pustej [s]
160 49 2,7 5,2 0,50 T, - czas pogtosu komory pogtosowej, z probka [s]
200 4,6 2,4 6,4 0,61 s - wspoétczynnik pochtaniania dzwieku
250 44 2,1 7,9 0,75 0,75 ap - praktyczny wspétczynnik pochtaniania dzwigku
315 4,6 2,0 9,5 0,91 A1 - réwnowazne pole powierzchni dzwiekochtonnej badanej prébki [m?]
400 4,5 1,9 9,7 0,93
500 4,8 1,8 10,9 1,04 1,00
630 4,5 1,7 11,4 1,09
800 4,2 1,7 11,6 1,11
1000 4,0 1,7 11,2 1,07 1,00
1250 3,8 1,6 11,1 1,06
1600 3,6 1,7 10,6 1,01
2000 3,4 1,6 10,5 1,00 1,00
2500 3,0 1,5 10,7 1,02
3150 2,5 1,4 10,3 0,98
4000 21 1,2 10,5 1,00 1,00
5000 1,7 1,1 10,7 1,02
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Wskaznik i klasa pochtaniania dZzwigku wg PN-EN ISO 11654:1999
Oy = 1,00
Klasa pochtaniania dzwieku: A
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Dostepne panele feltdecor
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Kolor podktadu - Raven Black Kolor nadruku - Grey Oak Kolor nadruku - Rustic Oak Kolor nadruku - Vintage Oak

PrintEdge_D_GREY OAK PrintEdge_D_RUSTIC OAK PrintEdge_D_VINTAGE OAK PrintEdge_G_GREY OAK PrintEdge_G_RUSTIC OAK
.

PrintEdge_G_VINTAGE OAK PrintShort_L_GreyOak PrintShort_L_RusticOak PrintShort_L_VintageOak PrintShort_R_GreyOak

PrintShort_R_RusticOak PrintShort_R_VintageOak PrintSlim_GREY OAK PrintSlim_RUSTIC OAK PrintSlim_VINTAGE OAK

Printwide_GreyOak PrintWide _RusticOak PrintWide_VintageOak

Wszystkie panele dostepne sg na podktadzie w kolorze Raven Black.
Widoczne powyzej trzy kolory - Grey Oak, Vintage Oak oraz Rustic Oak sg nanoszone w technologii wydruku UV.

Grubo$é materiatu: +/- 9 mm | Gramatura: 2000 g/ m? | Sktad: 100% poliester PET (do 92% z recyklingu)
Klasa pochtania dzwieku: PN-EN ISO11654 W = 0,25 dla produktu niezamontowanego
Klasyfikacja ogniowa: PN-EN 13501-1:2018 B-s1, dO dla wszystkich zastosowan produktu

W przypadku powtarzajqcych sie zlecenn mogq wystqpic nieznaczne réznice w kolorze i strukturze.
Filc syntetyczny jest niejednorodng mieszaning wtdkien poliestrowych, w zwiqzku z czym nieliczne zgrupowania
koloréw sq naturalnq cechqg materiatu i nie mogq stanowic podstawy do reklamacji.

Przedstawione kolory mogq roznic sie w zaleznosci od charakterystyki Twojego ekranu
- zachecamy do wizyty u dystrybutora, aby mie¢ pewnosc co do ostatecznego wyboru koloru. www.feltdecor.eu



Instrukcja montazu feltdecor
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Upewnij sie, ze powierzchnia,

na ktérej zamierzasz
zamontowac panele, jest czysta,
sucha, wolna od pytu

oraz innych zanieczyszczen.

1P
Przygotuj niezbedne narzedzia, i
takie jak poziomica, tasma ~~
miernicza, otdéwek, ndz do &

1. Przygotowanie narzedzi % 2. Przygotowanie powierzchni
tapet, linijka, klej. U

3. Planowanie

Okresl, czy aranzacja bedzie od $ciany do $ciany czy w formie ptywajace;.
Dobrze zaplanuj umiejscowienie wzoru przed rozpoczeciem prac.

Przed przyklejeniem na $ciane zalecamy utozenie aranzacji na podtodze [
oraz sprawdzenie produktu. |

UWAGA! Reklamacje widocznych wad nalezy zgtosi¢ przed montazem g D

i uzytkowaniem paneli. Panele po zamontowaniu nie podlegaja reklamacii.

4. Pomiar i oznaczenie

Doktadnie zmierz miejsce, w ktorym chcesz zamontowac panele.
Uzyj poziomicy, zmierz i wyrdéwnaj linie swojej pierwszej ptytki, zwykle
zaczynajac od Srodka aranzacji. Przydatne moze by¢ zaznaczenie
krawedzi otéwkiem.

Pierwszy panel musi by¢ utozony prawidtowo, aby uzyskac¢ rownomierne
roztozenie pozostatych.

5. Aplikacja kleju

Natoz klej na panel. Pamietaj, aby nie aplikowac kleju zbyt blisko

krawedzi ptytki. Zachowaj odstep 2-3 cm od krawedzi, zapobiegnie to
nieestetycznemu wyptynieciu kleju poza krawedz panelu. Warstwa kleju
powinna mie¢ max. 0,5 cm grubosci (gtadka $ciana), lub 1cm (chropowata
powierzchnia).

Przy instalacji za pomocg kleju, postepuj zgodnie z zaleceniami producenta.

6. Montaz paneli

Przyt6z kazda ptytke do powierzchni Sciany i mocno dociskaj przez okoto
30 sekund. Upewnij sie, ze kazdy element jest odpowiednio wyrownany
Z poprzednimi.

—
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Czyszczenie paneli feltdecor
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1. Do usunigecia kurzu uzyj miotetki do kurzu lub odkurzacza z migkkg korcéwka ssgca.

1

2. W przypadku lekkiego zanieczyszczenia, na zabrudzone miejsce zwilzy¢ wodg, nastepnie lekko przetrze¢
gabka i osuszyc¢ czystg Scierka. W przypadku Sredniego zanieczyszczenia, na zabrudzone miegjsce nalezy natozy¢
delikatny $rodek czyszczacy (zalecamy wykonanie préby w niewidocznym miegjscu).

W razie potrzeby mozna zastosowac parownice. Zaleca sie delikatne czyszczenie paneli bez szorowania.
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